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Technicko-obchodné podmienky
pre proces povrchovych Uprav v ELBA, a.s. Kremnica

Ukel

Ugelom tychto technicko-obchodnych podmienok (dalej len TOP) je stanovit’ pravidla, ktoré je
potrebné dodrziavat’ pri realizacii povrchovych uprav (dalej len PU) externym kooperantom
(dalej len odberatelom) a dodévatel'om (d’alej len zhotovitelom), aby nevznikali problémy
technologického a organizaéného charakteru. Dalej je u¢elom tychto TOP stanovit' spdsob
prebierky vyrobkov uréenych na PU (d’alej len vyrobkov) ich odovzdavanie po prevedeni PU
a stanovenie ceny za PU.

Popis technol6gii nachadzajucich sa v prevadzke PU

1. Ziarové zinkovanie
Vrstva zinku vytvorené touto technolégiou tvori idealnu ochranu ocelovych dielcov,
konstrukeii a liatiny proti kor6zii vo vonkajSom prostredi, kde dosahuje priemerna zivotnost’
viac ako 20 rokov.

Rozmery zinkovacej vane: dizka - 2,2m,
Sirka - 0,8 m,
hibka - 1,2 m.

Tato povrchova Uprava sa realizuje namac¢anim dielcov do roztaveného zinku po chemickej
predUprave povrchu vyrobku.

Maximalne rozmery dielcov zinkovanych na zavese:

Stihle dielce Objemné dielce
v mm vmm
Dizka 1400 600
Sirka 300 400
Vyika 300 600

Maximéalne rozmery dielcov zinkovanych v kosi s naslednym odstredenim tekutého zinku:
- maximélna dizka 400 mm
- drobné dielce rozneho charakteru nevhodné na zavesné zinkovanie (napr. spojovaci
material a pod.)

Rozmery zinkovacieho kosa:

- vySka 400 mm
- & 400 mm
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2. Galvanické zinkovanie

Vrstva zinku vytvorend touto technoldgiou tvori idedlnu ochranu ocelovych dielcov s nizSou
odolnost’'ou proti korozii ale s vy$Sou dekorativnou hodnotou.

Spo6soby galvanického zinkovania:
- hromadné zinkovanie drobnych dielcov v bubnoch,
Posledna operacia pri galvanickom zinkovani je chromatovanie (nie ,,chromovanie“!!!), ktoré
vytvara charakteristicky modry alebo zlaty odtien galvanizovanych dielcov.

3. Ciernenie
Vrstva kysli¢nikov Zeleza Ciernej farby vytvorena touto technolégiou ma hlavne dekorativny
charakter s vel'mi malou odolnostou proti kor6zii. Maximalne rozmery ¢iernenych dielcov
800x200x200 mm.

Technické podmienky

- doprava dielov ur¢enych k zinkovaniu sa uskuto¢fiuje ndkladnymi autami, aby ich
vykladka mohla byt prevedena vysokozdviznym vozikom. Ak zékaznik zvoli dopravu
inym autom, z ktorého sa neda tovar vylozit' vysokozdviznym vozikom, musi si zaistit’
vykladku sam.

- objednavatel’ zodpoveda za volné uloZenie vyrobkov v zodpovedajucich prepravkach bez
dodato¢ného upevnenia paskami, drétom , féliami a podobne;

- objednavatel’ zodpoveda za dodanie vyrobkov v kovovych prepravkach (paletach), ktoré
maju v hornej ¢asti otvory na zasunutie hakov zdvihacich zariadent;

- objednavatel’ zodpoveda za naplnenie prepraviek vyrobkami maximalne do ¥ svojho
objemu;

- objednavatel’ zabezpeci, aby neboli vyrobky dodavané vo vel'koobjemovych prepravkich
v pripade odstredivého zinkovania;

- objednavatel' zodpoveda za to, aby sa v prepravkach nenachadzali okrem vyrobkov
ziadne cudzie predmety (biologického povodu, plasty, Spony, zbytky po tvarneni, sekani
apod.), ktoré znaéne komplikujii technologicky proces zinkovania a znehodnocuju
zinkovu taveninu;

- objednavatel zabezpecCi, aby vyrobky neobsahovali ziadne uzavret¢ dutiny (hrozi
nebezpecie vybuchu v zinkovej tavenine);

- objednavatel’ zabezpeci, aby vyrobky obsahovali (v pripade dutin) technologické otvory
pre vtekanie a vytekanie zinku.

Doporucéené velkosti odvzdusnovacich otvorov:

Priemer dutej Casti Minimalny priemer
odvzdusnovacieho otvoru
v.mm

v mm

<25 8-10
25-50 12
50 - 100 16
100 - 150 20
> 150 25
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Velkost, mnozstvo a umiestnenie otvorov je vecou dohody medzi objednavatel'om
a zhotovitel'om;

objednavatel zabezpeci, aby vyrobky obsahovali slepé otvory len vo vynimocnych
pripadoch, pricom kazdy takyto pripad je potrebné zvIast dohodnit medzi
objednavatel'om a zhotovitel'om;

objednavatel zabezpec¢i, aby vyrobky neboli zneCistené farbou, zvySkami zvéracich
sprayov, tmelov, hrubymi okujami, struskami po zvérani, zlievarenskymi pieskami,
vazelinou ainymi tazko odblratelnymi mazivami a neCistotami, ktoré brania
pozinkovaniu vyrobkov na takto znehodnotenych plochéach;

objednavatel' zabezpeci, aby vyrobky obsahovali (v pripade ich zinkovania na zavese)
technologické otvory, potrebné pre zavesenie vyrobkov. Velkost, mnoZstvo
a umiestnenie otvorov je vecou dohody medzi objednavatel'om a zhotovitel'om;

Vv pripade poziadavky objednédvatel'a na matnost’ alebo lesklost’ povrchu po Ziarovom
zinkovani musi objednévatel’ reSpektovat’ doporucenia zhotovitel'a pre vyber vhodného
materidlu. Pri nereSpektovani uvedenej skutocnosti odberatel'om nezarucuje zhotovitel’
kone¢ny vzhl'ad vyrobku;

Vv pripade odstredivého zinkovania vyrobkov, ktoré maji velké rovné plochy, je potrebné
tieto vyrobky viazat’ podl'a doporucenia zhotovitel'a, pricom sposob a miesto viazania je
vecou dohody medzi objednavatel'om a zhotovitel'om;

technologia ziarového zinkovania u zhotovitela je tzv. nizkoteplotnym Zziarovym
zinkovanim s pouzitim zinkovacej teploty do 480 °C. Tento spdsob neumoziuje vytvorit’
idealnu hrubku zinku na spojovacom materiali s nizSou pevnostou. Preto v pripade
potreby Ziarového zinkovania skrutiek doporucujeme odberatelom pouZivat’ pre tito PU
skrutky pevnostnej triedy 8.8.

Vlastnosti povlaku

vzhl'ad

hriibka zahrfiujuca aj oblasti merania
oprava povlaku

prilnavost’ povlaku

je dana normou STN EN ISO 1461
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Minimalna hrubka povlaku

Vyrobky a ich hribka Miestna (um) Priemerna (um)
Ocel’ => 6 mm 70 85
Ocel’ 3 mm az 6 mm 55 70
Ocel’ 1,5 mm az 3 mm 45 55
Ocel <1,5mm 35 45
Odliatky => 6 mm 70 80
Odliatky <6 mm 60 70

Obchodné podmienky:

- u dlhodobych zékaziek a u zakaziek s zvlastnymi poziadavkami zékaznika je medzi
dodavatel'om a z&kaznikom dohodnutda zmluva, ktora Specifikuje terminy plnenia

zdkazky, kvalitu pozinkovania, zvlastne poziadavky zakaznika,

pozinkovanych dielcov, cenu, spdsob fakturacie, zhotoveni a odsuhlasenie

referenénych vzoriek a pripadné d’alsie dohodnuté podmienky.

- termin zhotovenia PU je vzdy vecou dohody medzi zhotovitefom a objednavatelom,

spravidla v§ak nebyva dlhsi ako 10 dni.

- platby a fakturacia, cenové relacie, rozsah prac a dalSie naleZitosti pre opakované
vyrobky sa stanovuju v pisomnej zmluve. Cenové relacie, rozsah prac a dalSie
nalezitosti pre jedorazové, neopakované vyrobky sa konzultuju a dohodna vopred pri

kazdej objednavke.

- cena za prevedenie PU je ovplyvnena druhom vyrobkov, ich tvarom, rozmerom,
hmotnostou, hribkou pouzitého materialu, mnozstvom vyrobkov, pozadovanou

hrabkou povlaku a stanovuje sa dohodou medzi odberatel'om a zhotovitel'om;
- lehota splatnosti faktiry byva z pravidla 17 dni;

- platby faktirou je vSak mozZné realizovat aZ po uhradeni troch po sebe iducich

pohladavok v hotovosti alebo predfakturou;

- ak vpriebehu vykonavania diela vznikni pohladavky, d’alsie dodavky zhotovitel
uskutoéni po zaplateni pohl'adavok vratane penalizaénych faktur a po uhradeni

zélohovej platby;

- Vv pripade vzniku omeskania tthradou faktur zaplati objedndvatel’ zhotovitel'ovi penale

vo vyske 0,05 % z dlznej sumy za kazdy deit omeskania.

Postup pri dovezeni vyrobkov uréenych na PU

- dovoz vyrobkov uréenych na PU a ich vykladka je moZna len v pondelok aZ piatok
Vv ¢ase od 6,00 hod do 14,00 hod pocas pracovnych dni, ind doba prijatia zdkazky je

mozna po predchadzajucej dohode s veducim zinkovne;

- po zahlaseni prichodu dopravcu na vréatnici a prechode vratnicou pristavi dopravca

odberatel’a vyrobky na vykladku pred zinkoviiou;
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dopravca odberatela oznami prichod vedicemu zinkovne alebo manipulantovi
zinkovne;

manipulant zinkovne alebo iny pracovnik povereny vedicim zinkovne, vylozi
a preberie vyrobky od dopravcu objednavatel’ a skontroluje ich po kvalitatativnej aj
kvantitativnej stranke (odvazi, zrata) prekontroluje pripadné dutiny a stav vyrobkov);
dopravca odberatel’a predlozi dodaci list objednavatela, ktory obsahuje nasledovné
nalezitost'i:

nazov dielca

pocet kusov, pripadne hmotnost’

datum

podpis a razitko zakaznika

manipulant zinkovne potvrdi prevzatie vyrobkov a vyzna¢i dohodnuty termin
dodéavky pozadovanej PU.

Potvrdeny dodaci list odovzda manipulant zinkovne dopravcovi odberatela, pricom
kopiu dodacieho listu ponecha na stredisku PU;

Platni objednavku na realiziciu PU odnesie dopravca odberatela do kancelarie
odbytu zhotovitel’a.
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Postup pri odoberani vyrobkov po prevedeni PU:

- dopravca objednavatela obdrzi faktaru za vykonani PU v kancelérii odbytu
najneskor po prichode ku zhotovitel'ovi;,

- po uhradeni faktirovanej sumy objedndvatel'om v pokladni zhotovitel'a (v pripade
platby v hotovosti alebo pri prevzati faktiry za vykonani PU obdrzi dopravca
odberatel’a dodaci list v kancelarii odbytu zhotovitel’a;

- S dodacim listom ide dopravca odberatel’a do odbytového skladu objednédvatel’a, kde
po potvrdeni dodacieho listu, dokladu o nakladke prekontrolovani vyrobkov po
kvalitativnej aj kvantitativnej stranke nalozi pracovnik odbytového skladu vyrobky
s realizovanou PU na dopravny prostriedok dopravcu objednavatela.

Zavereéné ustanovenie

Odchylky od podmienok uvedenych v tychto TOP je mozné realizovat’ po vzajomnej dohode
medzi odberatel'om a zhotovitel'om.

V Kremnici: Januar 2009

Vypracoval: Lubomir Golecky
riaditel’ divizie povrchovych uprav

ELBA, a.s. Kremnica

Lubomir Golecky — riaditel’ divizie povrchovych tprav
Tel.: +421 45 6704 375

Mobil: +421 918 381 815

Fax: +421 45 6704 174

Mail: Igolecky@elba.sk
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